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Description du fonctionnement
Le poste METRIFEED est utilisé pour suspendre les vétements sur des cintres.

Ce poste se compose :
1) d‘un chargeur d’alimentation pour le stockage des cintres vides.

2) d‘un transporteur qui améne les cintres vides en position, puis les cintres avec
les vétements a un autre transporteur pour la sortie des vétements.

Ce poste peut étre desservi des deux cotés par I'opérateur. Le vétement peut donc
étre transporté vers I’avant ou vers l'arriére dans l'installation.

Les cintres vides sont stockés dans un magasin, dans le chargeur, avant la mise

sur cintre.

Ce magasin peut étre rempli manuellement ou de fagon entiérement automatique
avec un transporteur de retour pour les cintres vides. Avec un retour automatique
des cintres vides, une sécurité sous forme de capteur, évite le trop plein du
magasin en limitant le nombre de cintres dans le chargeur.

L’opérateur active manuellement un capteur dans la partie inférieure du poste pour
démarrer un cycle de travail.

Un cintre vide est alors amené en position ou il est serré et maintenu par un
dispositif de fixation. Simultanément, le chargeur améne un autre cintre vide pour
le transport suivant.

Avec ses deux mains libres, I’opérateur peut alors suspendre le vétement sur le
cintre.

La hauteur de position du cintre peut étre ajustée progressivement de +/- 100 mm
pour avoir une hauteur de travail ergonomiquement correcte suivant la taille de

I’'opérateur.
Ce réglage se fait facilement en appuyant sur un bouton (voir le mode d’emploi en

page 6).

Lorsque le vétement est suspendu sur le cintre et prét a étre envoyé, I'opérateur

passe la main devant un capteur.
Le cintre se dégage du dispositif de fixation et est amené au transporteur vertical.
En méme temps, un autre cintre vide arrive en position.

Le poste de mise sur cintre METRIFEED a une capacité théorique d’environ 1000
vétements par heure mais la pratique détermine la vitesse de I'opérateur qui gére le
poste.

Un systéme de commande PLC assure le fonctionnement du poste de mise sur
cintre METRIFEED. Ce systéme de commande active le chargeur, le cycle de travail
et le réglage de la hauteur ainsi qu’un éventuel transporteur de retour pour les
cintres vides au magasin dans le chargeur (voir la documentation technique).
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Caractéristiques techniques

Largeur :

Profondeur :

Hauteur :

Poids :

Entrainement :

Vitesse de
transporteur :

Traitement de |’air :

Raccord d’air :
Niveau sonore :

Connexion
électrique :

1.200 mm

250 mm
env. 1700 mm avec chargeur et transporteur vertical FMX.

2100 a 2400 mm.
env. 3000 mm montage au plafond avec armoire électrique.

50 kg
100 kg avec transporteur vertical FMX et armoire
électrique.

Moteur & engrenage Bonfiglioli MVFL 44/F 1/20 T63a4
0,12 kW 70 tr/min.

21 m/min

L’air de travail doit &tre filtré et sec.
Pression de travail 0,6 MPa (6 bars).

diamétre extérieur 4 mm.
< 70 dB A
Tension 3N - 400 V

Fréquence 50 Hz
Fusible 10 A
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Installation

Le poste de mise sur cintres METRIFEED, le chargeur et le élévateur vertical FMX
sont installés conformément au plan d’installation en suivant les instructions de

montage.

Ce texte se référe aux instructions de montage annxées et notamment au plan n°
301804, afin de pouvoir mieux identifier les composants par "(XX)".

Normalement le poste de mise sur cintres est supporté de dessus, fixé a la
charpente du systéme de transporteur.

Le poste de mise sur cintres (01) avec ses barres verticaux 50x50 (10) sera
suspendu a une barre de charpente 100x50 (09) par 2 kits d’attache M10
(11&12).

Utilisez une grue ou un fennwick pour la mise en place du chargeur METRIFEED
(50 kg).

Choisissez une hauteur de base adéquate pour le poste de mise sur cintres.
(Normalement cette hauteur est fixée & + 1600 mm, donnée par la montage du
bord supérieur horizontal du poste au niveau de + 2100 mm du sol). Une fois que
I’hauteur de base ait été choisi, le poste sera verrouillé en faisant les trous dans les
barres 50x50 selon (13) et puis mettre les boulons fournis par METRIC.

La mise a I'unité (02) ensemble avec sa barre de lisse du retour des cintres vides
(05) sera suspendu a la charpente en utilisant les barres 20x20 (06) ainsi que les
kits d’attache (08). Assemblez I’ensemble de ces composants mécaniquement.

L’élévateur FMX (03) sera suspendu de la méme maniére et monté au poste de
mise sur cintres selon le plan dans les instructions de montage.

L’armoire électrique (17) sera montée au dessus du poste de mise sur cintres.

Brancher la tension d’alimentation (voir Caractéristiques techniques) a I'armoire
électrique. Ce branchement doit étre fait par une personne bien qualifiée.

Brancher les deux prises rectangulaires du poste de mise sur cintres aux contacts
correspondants, sur le dessous de I'armoire électrique.

Brancher I’air comprimé (voir Caractéristiques techniques), page n° 4) au poste de
mise sur cintre et également a la mise a l'unité.

Apreés avoir réalisé ce branchement, vérifier le fonctionnement du poste (voir
I’utilisation en page n° 6).

Les vannes de retour limité sur le vérin pneumatique pour le chargeur seront
ajustées pour avoir une avance réguliére des cintres vides dans le transporteur.

Si le cintre sera fixé & un angle oblique dans le dispositif de bridage:
® Vérifiez et mettez au pointe le temps installé pour I’activation du dispositif de
bridage par le relais de temporisation (K5) dans |I"armoire électrique.
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Utilisation

Fonctionnement

1. Tourner l'interrupteur principal { 1 ) sur |"armoire électrique en position de
marche "1".
Le témoin vert dans le bouton de démarrage ( 3 ) clignote.

2. Enfoncer le bouton de démarrage ( 3 ) et le témoin vert reste allumé. Le
transporteur vertical FMX et un éventuel transporteur de retour démarrent.

3. Passer la main devant le capteur ( 6 ), voir l'illustration. Celui-ci doit déclencher
le cycle de travail et un cintre vide arrive en position ou il est fixé.

4. Suspendre un vétement sur le cintre puis I'envoyer en activant le capteur ( 6 ).
Un autre cintre vide arrive automatiquement.

Réglage de la hauteur

1. Ajuster la hauteur avec le bouton "< >" ( 5).

2. Suspendre un vétement sur le cintre et 'envoyer normalement.
ATTENTION ! Le cintre n’est pas serré pour le réglage de la hauteur.

Un réglage de hauteur ne peut étre fait qu’aprés avoir terminé un cycle de travail,
¢.v.d. avec un taquet en position de chargement.
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Perturbations

Arrét d’urgence

En enfongant le bouton d’arrét d’urgence, le poste de mise sur cintres s’arréte ainsi
que le transporteur vertical FMX et un éventuel dispositif de retour.

Le témoin vert dans le bouton de démarrage ( 3 ) clignote.
Laissez vérifier et dépanner la raison d’arrét par une personne bien qualifié.
Réarmer l'arrét d’urgence.

Enfoncer le bouton de démarrage ( 3 ) pour confirmer.

Sécurité moteur

Si la sécurité moteur se déclenche, le poste de mise sur cintres s’arréte ainsi que le
transporteur vertical FMX et un éventuel dispositif de retour.

Le témoin vert dans le bouton de démarrage ( 3 ) clignote.

Laissez chercher et déterminer la cause du déclenchement de la sécurité moteur
par une personne bien qualifié.

Réarmer la sécurité moteur.

Enfoncer le bouton d’arrét { 4 ) pour confirmer puis le bouton de démarrage ( 3 ).

Accouplement par friction

L’entrainement de la chaine du poste de mise sur cintre se fait par un réducteurs a
roue et vis sans fin avec un accouplement par friction intégré dans I’engrenage.

Celui-ci se déclenche si, pour une raison quelconque, la chaine se coince.

Dans ce cas, le moteur s’arréte aprés environ 2 secondes et le témoin vert dans le
bouton de démarrage ( 3 ) clignote.

Laissez une personne d’entretien chercher et déterminer la cause de cette
anomalie.

Enfoncer le bouton d’arrét ( 4 ) pour confirmer puis le bouton de démarrage ( 3 ).
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Entretien - Diagnostic

1. Nettoyage
Le poste de mise sur cintre METRIFEED doit étre maintenu propre,

intérieurement et extérieurement, en enlevant les poussiéres et les impuretés.

Avant démonter / ouvrir I’enveloppe du poste de mise sur cintre il faut
impérativement couper |’alimentation du courant en mettant l'interrupteur
principal & I’armoire électrique dans sa position "0" / ARRET. Cela entre autre
pour éviter les risques des blessures des personnes par les éléments mobiles
a l'intérieur (risque de se pincer entre la roue dentée et la chaine)

2. Graissage
La chaine de transport ne doit pas étre séche et doit étre lubrifiée avec un
aérosol spécial de type Valvoline Chain Lube ou similaire, environ 4 fois par an
pour un fonctionnement normal. Veiller a ce que les roulements a billes et les
pignons se déplacent sans probléme.
Vérifier et, si besoin est, lubrifier le bras télescopique pour le réglage de la
hauteur ainsi que les articulations des charniéres pour les profilés des
glissiéres.

3. Moteur réducteurs a roue et vis sans fin
Suivre les instructions du fabricant de moteur conformément a I’annexe sous

I'onglet 3.

4. Accouplement par friction (intégré dans I’engrenage)
Veiller & ce que I’accouplement par friction soit correctement ajusté pour qu’il
se déclenche en cas d’une charge anormale.

Un accouplement par friction mal réglé risque d’entrainer de graves dégats
matériel et méme des lésions corporelles.

5. Dispositif de serrage
Vérifier que la chaine reste tendue et que le tendeur de ressort fonctionne

correctement.

6. Perturbations de fonctionnement, cintre coincé, etc.

Si un cintre tombe de I’entraineur ou reste coincé dans le dispositif de fixation

® Vérifier que le crochet du cintre n’est pas déformé.

Si I’entraineur de la chaine de transport est incorrectement positionné pour

recevoir un cintre vide, pour le serrage du cintre ou pour I’envoi du cintre :

® Vérifier que le capteur inductif (a I'intérieur du poste) qui commande ces
positions n’a pas changé de place.

Si le cintre sera fixé & un angle oblique dans le dispositif de bridage:

® Vérifiez et mettez au pointe le temps installé pour I’activation du dispositif
debridage par le relais de temporisation (K5) dans I"armoire électrique.

Vérifier que les piéces mécaniques du dispositif de fixation, le vérin

pneumatique et I'électrovanne fonctionnent correctement.
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Entretien - Diagnostic (cont.)

7. Chargeur
Le fonctionnement du chargeur et le diagnostic afférent sont décrits sous
I’'onglet 3. (Description du fonctionnement F12.)

8. Transporteur vertical FMX
Le fonctionnement et I’entretien du transporteur vertical sont décrits sous
I’'onglet 4. (Entretien S6).

9. Systéme de commande PLC
En cas de perturbations touchant le systéme de commande, voir le manuel
d’installation de PLC TSX, sous l'onglet 1.

AB METRIC INTERCONVEYOR
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Liste de piéces de rechange - Vues éclatées

METRIFEED Poste de mise
sur cintres

METRIFEED Mise a l'unité
Alternatives

Mise a I'unité
Mise a I'unité

Pour la commande de piéces de rechange, veuillez indiquer :

81.50

81.55

81.33
81.34

Le type de machine
L’année d'achat

Le numéro de série

La désignation, le numéro de référence

AB METRIC INTERCONVEYOR
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Pidces de rechange Poste de mise sur cintres METRIFEED 81.50

Rep. Désignation Numéro de
référence
01 Axe d’entrainement 401423-01
02 Pignon de chaine Z = 22 1/2" x 5/16" 401422-01
03 Moteur a engrenage MVFL 44/F 1/20 T63a4
04 Palier pour bras tendeur 401365-01
05 Capteur inductif XS1-N18PA340
06 Electrovanne 401236-01
07 Roulement & billes 6000ZZ
08 Pignon de chaine Z =12 1/2" x 5/16" 401366-01
09 Glissiére de guidage 301734-01
10 Glissiére de guidage 301734-02
11 ¢ Entraineur de transporteur 401374-86 4.
12 Chaine 1/2" x 5/16" 401385-01
13 Accouplement de chaine 401385-02
14 Segment de chaine 401413-01
15 Dispositif de réglage A B 301738-01
16 Carte imprimée dispositif de réglage 301738-02
17 Photocellule GRO2S/PN
18 Roulement 301736-03
19 Guide 401361
20 Guide nylon 301742
21 Vérin a double action ¢16-50 401326-04
22 Vanne de retour limité 401403-01
23 Tiroir plastique 401378-80
24 Rondelle entretoise 401371-01
25 Console 301744
26 Attache 401375-80
27 Bloc plastique 401376-01
28 Ressort STECE 21800
29 Glissiére plastique 301735-01
30 Segment de chaine 401413-02
31 Glissiére plastique 301735-02

Pour les piéces de rechange électriques, voir la documentation électrique en
page 15
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Pidces de rechange Mise a I’'unité METRIFEED 81.55

Rep. Désignation Numéro de
référence

01 Electrovanne 401236-01
02 Glissiére 301722-01
03 Capteur inductif XS1-N18PA349

04 Vérin a double action ¢16-10 401326-01
05 ‘Vanne de retour limité 4 M5 401403-01
06 Bras d’alimentation 401309-01
07 Segment 401309-02
08 Glissiére de guidage 301817
09 Capteur inductif XS1-N30PA349
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METRICON Entretien

EXTREMITE ENTRAINEMENT, DISPOSITIF DE SERRAGE CHAINES S, U, SXA

FONCTIONNEMENT

Tous les systémes Metricon sont entrainés par un moteur & engrenage ou a vis sans fin. Le
dispositif d’entrainement sur les chaines Metricon S, U, SXA contient I'embrayage par friction et
le tendeur pour la chaine.

La puissance du moteur varie suivant la charge appliquée aux transporteurs.

A toutes les extrémités entrainement, un coupe-circuit de travail devra étre installé afin de
faciliter les travaux d’entretien et de maintenance.

ENTRETIEN

- Moteurs: Suivre les instructions du fabricant de moteur conformément a
I"annexe.

- Embrayage par friction: S’assurer que I'embrayage par friction fonctionne correctement et
que le réglage n’est pas trop dur, ce qui risquerait d’entrainer des
accidents corporels ou des dégats sur le matériel. Remplacer les
disques d'embrayage lorsqu’ils sont usés. (Voir la liste des piéces
de rechange 81.08-81.12)

- Tendeur: La chaine doit toujours rester tendue. Vérifier la tension de la
chaine quelgues semaines aprés la mise en service. La chaine peut
avoir besoin de raccourcir pour des transporteurs particuliérement
longs. Procéder alors & cette opération vers le dispositif
d’entrainement, i3 o0 se trouve le coupe-circuit de travail.
ATTENTION ! Pour le fonctionnement de I'installation, il est
important de ne pas enlever plus d’un maillon de chaine entre
chaque entraineur. (Voir la liste des piéces de rechange 81.20,
81.21) = 7

- Accouplement élastique: S’assurer que le croisillon en plastique sur I’accouplement est bien
intact. (Voir la liste des piéces de rechange 81.10-81.12)

Date 940105 Edition

Page N°,

INTERCONVEYOR &1 9
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SKANDINAVIEN AB |
Bonfiglioli Group
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1/4 1/2 3/4 7/8 171 Tour

- REGLAGE DES RONDELLES ELASTIQUE

1 Operation: Ecrou desserre les rondelles
elastiques sont libres de tour-

ner a la main

2 Operatiom: Serrer progressivement jusquan
moment ou les rondelles elastiques
ne sont plus libres de tourner a la
main,
Marquer un repere sur lecrou, qui
correspondra a un repere sur labre lent,
Ce repere sera le point de depart du reglage
des .rondelles en contact entre elles, mais

non pre-contraintes.

3 Operations: Serrer lecrou par frachion de tours, selon
‘les valeurs de tarage souhaitees, conformement

au diagram.
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METRICON Entretien

EXTREMITE DE RETOUR CHAINES S, U, SXA

FONCTIONNEMENT

Sur les transporteurs 3 voie étroite, la chaine d’entrainement revient dans un retour Metricon qui
se compose d’un pignon de renvoi monté dans un roulement & billes des deux cétés.
(Voir la liste des pi¢ces de rechange 81.13 et 81.14.)

ENTRETIEN

Vérifier que les roulements a billes et le pignon fonctionnent correctement.
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METRICON Entretien

TRANSPORTEUR TYPE S, U

—®

.
.

——

[T LTI
=" ._i_. +

FONCTIONNEMENT

Metricon S, U est notre transporteur standard et se compose d’une chaine avec des entraineurs
fixes. La chaine se déplace dans un profilé synthétique fermé par un profilé en aluminium
anodisé.

Metricon S, U est utilisé comme transporteur de récupération et de distribution, il peut porter un
ou plusieurs cintres devant chaque entraineur. Le transporteur est d’une grande flexibilité et des
courbes horizontales et verticales peuvent étre utilisées.
L’accumulation ne peut pas se faire sur ce transporteur.

ENTRETIEN

Les premiéres semaines aprés la mise en service, un suintement d'huile peut étre visible sur la
chaine. C’est pourquoi celle derniére devra étre essuyée les premiers temps. ATTENTION ! La
chaine ne doit pas étre séche et doit étre lubrifiée avec de I'aérosol de type Valvoline Chain
Lube, environ quatre fois par an en service normal.

La chaine doit aussi toujours rester tendue. Vérifier particuli¢rement la tension de la chaine
quelques semaines aprés la mise en service car celle-ci peut avoir besoin d'étre raccourcie pour
des transporteurs particulierement longs. (Voir la feuille S1.)
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METRICON

Entretien

GLISSIERE TYPE X

FONCTIONNEMENT

Metricon X utilise une glissiére d’inclinaison variable suivant le type de vétement et de cintre.

ENTRETIEN

Les surfaces de glissement doivent étre maintenues parfaitement propres, sans poussiére. Ce
n’est qu’'aprés un fonctionnement de quelques semaines que les surfaces de glissement sont

bien rodées.
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METRICON Entretien

TRANSPORTEUR TYPE SXA

FONCTIONNEMENT

Metricon SXA est utilisé comme transporteur d’entrainement et avant tout d'accumulation. |l se
compose de deux profilés en aluminium dont I'un est une glissiére X et I'autre contient un profilé
synthétique ot se déplace une chaine avec un entraineur spécial. Lorsqu’un arrét est installé sur
le transporteur (voir la feuille F8), les cintres s’accumulent en gardant une distance de 20 & 25
mm entre eux. Tous les types de cintres, avec ou sans vétements, peuvent &tre transportés et
stockés sur Metricon SXA.

ENTRETIEN

Les premiéres semaines aprés la mise en service, un suintement d'huile peut étre visible sur la
chaine. C’est pourquoi celle derniére devra étre essuyée les premiers temps. ATTENTION | La
chaine ne doit pas étre séche et doit &tre lubrifiée avec de I’aérosol de type Valvoline Chain
Lube, environ quatre fois par an en service normal.

La chaine doit aussi toujours rester tendue. Vérifier particuli¢rement la tension de la chaine
quelques semaines aprés la mise en service car celle-ci peut avoir besoin d‘é&tre raccourcie pour
des transporteurs particuligrement longs. (Voir la feuille S1)

Les surfaces de glissement sur le profilé inférieur en X doivent &tre maintenues propres et sans
poussiére.
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METRICON Entretien

TRANSPORTEUR TYPE FMX

FONCTIONNEMENT

Metricon FMX est utilisé comme transporteur verticale t se compose d’un profilé en aluminium
ou la chaine, avec des entraineurs fixes, se déplace dans un profilé synthétique. Tous les cintres
existants actuellement sur le marché (avec ou sans vétements) peuvent &tre transportés sur
Metricon FMX.

Suivant le type de cintre, Metricon FMX peut transporter des cintres jusqu'a un angle de 55° a
la verticale. Pas de courbes horizontales.

ENTRETIEN

Les premiéres semaines aprés la mise en service, un suintement d’huile peut étre visible sur la
chaine. C’est pourquoi celle derniére devra étre essuyée les premiers temps. ATTENTION ! La
chaine ne doit pas étre séche et doit étre lubrifiée avec de I'aérosol de type Valvoline Chain
Lube, environ quatre fois par an en service normal. Les surfaces de glissement sur le profilé
inférieur en X doivent &tre maintenues propres et sans poussiére.

Si Metricon FMX est seulement utilisé sur de faibles distances, il n'y aura pas de tendeur
automatique. Afin de tendre la chaine il faut ouvrir le couvercle sur le coté d’elévateur FMX.

En desserrant la vis supérieure { A )} dans I'extremité de retour la chaine sera tendue
automatiquement. N.B. N’'oubliez pas de reserrer la vis aprés I'intervention. Ce travail devra étre
effectué si la chaine semble insuffisamment tendue, surtout peu aprés la mise en service d'une

installation neuve.
Moteur Extrémité retour
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METRICON Entretien

TRANSPORTEUR TYPE FMX-A

FONCTIONNEMENT

Metricon FMX-A est utilisé comme transporteur d’accumulation, par exemple avant et aprés les
tunnels de finition. Il se compose d’une chaine avec entraineur permettant I’accumulation de
tous les cintres en montant un arrét sur la chaine de transport. Tous les types de cintres
existant actuellement sur le marché, avec ou sans vétements, peuvent étre utilisés.

Metricon FMX-A est fabriqué uniquement en longueurs droites.

ENTRETIEN

Les premiéres semaines aprés la mise en service, un suintement d'huile peut é&tre visible sur la
chaine. C’est pourquoi celle derniére devra étre essuyée les premiers temps. ATTENTION ! La
chaine ne doit pas étre séche et doit étre lubrifiée avec de I'aérosol de type Valvoline Chain
Lube, environ quatre fois par an en service normal. Les surfaces de glissement sur le profilé
inférieur en X doivent &tre maintenues propres et sans poussiére.

Si Metricon FMX-A est seulement utilisé sur de faibles distances, il n'y aura pas de tendeur
automatique. La chaine peut &tre tendue manuellement en desserrant les vis de fixation de la
plague moteur et en tournant la vis de réglage. Ce travail devra étre effectué si la chaine semble
insuffisamment tendue, surtout peu aprés la mise en service d’une installation neuve.
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Reservdelar / Spare parts
Ersatzteilen / Pieces de rechange
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METRICON X
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METRCON U
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